
nom abrégé AISI N° matière Norme                                                                          composition chimique en pourcentage de poids propriétés physiques et mécaniques

ASTM

module d’Young E température épaisseur approvisionnement

en kN/mm² de travail

aciers standards pour les demandes classiques C Si Mn P max. S max. Cr V Mo Ni N à AT C° mm

matériau standard

C 60S 1060 1.1211 DIN EN 10132-4 0.57...0.65 0.15...0.35 0.60...0.90 0.025 0.025 max. 0.40 - max. 0.10 max. 0.40 206 –20...+100 0.2...7.0 facile

C 67S 1070 1.1231 DIN EN 10132-4 0.65...0.73 0.15...0.35 0.60...0.90 0.025 0.025 max. 0.40 - max. 0.10 max. 0.40 206 0.1...2.5 facile

C 75S 1078 1.1248 DIN EN 10132-4 0.70...0.80 0.15...0.35 0.60...0.90 0.025 0.025 max. 0.40 - max. 0.10 max. 0.40 206 –20...+100 0.1...1.5 facile

51 CrV 4 6150 1.8159 DIN EN 10132-4 0.47...0.55 max. 0.40 0.70...1.10 0.025 0.025 0.90...1.20 0.10...0.25 max. 0.10 max. 0.40 206 –50...+200 0.3...80 facile

matériaux particuliers pour des demandes spéciales

aciers résistants à la corrosion

X 10 CrNi 18-8 301 1.4310 DIN EN 10151 0.05...0.15 max. 2.0 max. 2.0 0.045 0.015 16.0...19.0 - max. 0.8 6.0...9.5 - 190 –200...+200 0.2...2.5 facile

X 7 CrNiAl 17-7 631 1.4568 DIN EN 10151 max. 0.09 max. 0.7 max. 1.0 0.040 0.015 16.0...18.0 - - 6.5...7.8 - 195 –200...+300 0.2...4.0 assez difficile

X 5 CrNiMo 17-12-2 316 1.4401 DIN EN 10151 max. 0.07 max. 1.0 max. 2.0 0.045 0.015 16.5...18.5 - 2.0...2.5 10.0...13.0 max. 0.11 180 –200...+200 0.2...1.6 difficile

X 5 CrNi 18-10 304 1.4301 DIN EN 10151 max.0.07 max. 1.0 max. 2.0 0.045 0.015 17,5...19,5 - - 8.0...10.5 max. 0.11 185 -200...+200 0.2...1.6 assez difficile

aciers résistants à la chaleur  

X 22 CrMoV 12-1 - 1.4923 DIN EN 10269 0.18...0.24 max. 0.5 0.40...0.90 0.025 0.015 11.0...12.5 0.25...0.35 0.80...1.20 0.30...0.80 216 –50...+500 1.5...20 facile

X 39 CrMo 17-1 - 1.4122 DIN EN 10088-1 0.33...0.45 max. 1.0 max. 1.5 0.040 0.03 15.5...17.5 - 0.80...1.30 max. 1.0 215 –50...+400 0.3...6.0 facile

alliages de cuivre Sn P Be Ni + Co Cu

CuSn 8 - 2.1030 DIN EN 1654 7.5...8.5 0.01...0.4 - - Rest 115 –50...+100 0.1...6.0 facile

CuBe 2 - 2.1247 DIN EN 1654 - - 1.8...2.1 max. 0.3 Rest 135 –260...+200 0.1...2.5 facile

alliages nickel-cobalt Ni Cr Co Ti Al C Si Mn Fe Cu Zr

NiCr 20 Co 18 Ti HEV6 2.4632 / 2.4969 DIN EN 10302 le reste 18.0...21.0 15.0...21.0 2.0...3.0 1.0...2.0 0.13 max 1.0 max. 1.0 max. 1.5 max. 0.2 max. 0.15 max. 220 –200...+700 jusqu’à 6.35 difficile

(Nimonic 90) 5829C (AMS)

NiCr 15 Fe 7 Ti Al 688 2.4669 DIN EN 10302 70.0 min. 14.0...17.0 1.0 max. 2.25...2.75 0.40...1.00 0.08 max. 0.50 max. 1.0 max. 5.0...9.0 0.5 max. - 214 –200...+600 jusqu’à 6.35 difficile

(Inconel X 750) 5542L (AMS)

NiCr 19 NbMo 5596J (AMS) 2.4668 DIN EN 10302 50.0...55.0 17.0...21.0 1.0 max. 0.70...1.15 0.3...0.7 0.02...0.08 0.35 max. 0.35 max. le reste 0.2 max. - 199 -200...+600 jusqu’à 6.35 difficile

(Inconel 718)

alliages nickel-cobalt (suite) S P B Nb + Ta Mo W

NiCr 20 Co 18 Ti HEV6 2.4632 / 2.4969 0.015 max. 0.03 max. 0.02 max. - - -

(Nimonic 90) 5829C (AMS)

NiCr 15 Fe 7 Ti Al 688 2.4669 0.015 max. 0.02 max. - 0.7...1.2 - -

(Inconel X 750) 5542L (AMS)

NiCr 19 NbMo 5596J (AMS) 2.4668 0.015 max. 0.015 max. 0.006 max. 4.8...5.5 2.8...3.3

(Inconel 718)
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Il faut voir que lorsque la température croît, le module d’young E diminue.Les valeurs données pour le module E et la résistance à la 
traction doivent être considérées comme des valeurs de référence.

Les valeurs données pour la température et l’épaisseur ne sont qu’à titre indicatif. En tout cas, n’hésitez pas à contacter notre départe-
ment technique pour vous aider à choisir une matière.
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